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BRIQUETTING SYSTEMS

KOVINE




RUF RESITVE ZA BRIKETIRANJE

Material

Kovinski ostruzki, ki so nastali v
kovinsko predelovalni industriji, se
lahko kvalitetno stisnejo z RUF
napravami za briketiranje.

Z briketiranjem tako znatno povecate
vrednost kovinskih ostankov. Dodatna
prednost je ponovno pridobivanje
dragih hladilnih maziv, ki jih je mogoce
iztisniti iz mokrih ostruzkov in jih
ponovno uporabiti.

Ce brikete pretopimo, je izgorevanje
bistveno nizje in tako je izkoristek
taljenja visji kot pri ostruzkih v razsutem
stanju.

Oblike

MozZne oblike briketov so od
60x40mm do 150x120 mm. Dolzina
briketov je pri tem v okviru doloc¢enih
mej spremenljiva.

Izbira oblike briketov je odvisna od
vrste materiala za briketiranje in
zahtevane zmogljivosti naprave. Na
izbiro je tako okrogla, kot tudi
kvadratna oblika briketov.

Prednosti

» Primerne za samodejno 24-urno
obratovanje

P Kompaktna zasnova

» Nizke vrednosti elektriénega
prikljucka glede na zmogljivost
briketiranja

P Visja vrednost briketov v primerjavi
z ostruzki

P Manjse izgorevanje in vegji
izkoristek pri taljenju

» Ponovno pridobivanje dragih
hladilnih maziv

” ZA OPTIMALNO RECIKLIRANJE KOVIN

Naprave

Odvisno od zahtev kupcev so nase
naprave opremljene s hidravli¢nimi
motorji med 4 kW in 90 kW, ki
dosegajo pritisk stiskanja do 5000 kg/
cm?, odvisno od vrste materiala.

Upostevamo vse zahteve kupcev in
nudimo individualno prilagojene
reSitve.

NaSe naprave za briketiranje se lahko
neposredno vkljucijo v obstojece
proizvodne obrate in so zasnovane za
samodejno 24-urno obratovanje.

Zmogljivost RUF naprav za briketiranje kovin je
med 30 in 4800 kg h.




TEHNICNI PODATKI BRIQUETTING SYSTEMS

POSTOPKI IN OPREMA

krmilna omara z nadzorno plosco predstiskalec

dozirni lijak

hladilnik mezalo

dozirni polz

odtocni Zlebovi

glavni pogonski motor s eIl 7 el

hidravlicno ¢rpalko

stiskalni del

posoda za zbiranje iztisnjenega
hladilnega maziva

KOVINE

Mehanika Hidravlika Elektrika

Z‘;E‘:iizma DU (P L (e e I ® | Hidravli¢ni agregat ® | Elektricna krmilna omarica [}
Dozirni lijak z mesalom in dozirnim polzem ® | Rezervoar hidravlicnega olja s hladilnikom olja ® | SPS krmiljenje z nadzorno plosco

Predstiskalec s krmilnikom predstiskalca ® | Povratni filter ® | Kazalec ravni polnjenja v dozirnem lijaku °
Stiskalni del @® | Zracni filter ® | Ogrevanje krmilne omarice

Glavni predstiskalec [ \p/raerg\,:rlggzri\z:;lz S ENY T G T PR E ® | Hladilnik krmilne omarice O
Pmoasz?\(lj; za zbiranje iztisnjenega hladilnega ® | Hidravli¢no olje ® | Alarmna svetilka ]
Odtocni zlebovi ® | Ogrevanje rezervoarja hidravlicnega olja

Transportni trak za brikete O | Hladilnik vode

Valj za mesanje O

Veclinijsko doziranje za daljSe ostruzke O

Hidravli¢na naprava za dvigovanje in nagibanje O

Crpalka za emulzijo e}

§kropi|na naprava o

Prilagoditev za brusni mulj O

Sistem za splakovanje 0]

Legenda: e = Standard O = Opcija



VRSTE NAPRAV

OBLIKE BRIKETOV

KOVINE RUF 4 RUF 7,5 RUF 18,5
do RUF 1 do RUF 22 do RUF 55
Maksimalna
zmodgljivost (kg/h)
e Aluminij 30-50 60-300 130-700 300-1300 1000-2000
 Jeklo & lito zelezo 30-80 100-200 130-1200 350-2800 2000-3000
¢ Medenina, bron, 50-100 100-220 360-1150 450-2700 3000-4800
baker
Moé motorj (kW) 4 4-1 75-22 18,5-55 90
Spec. tlak stiskanja 1600-3800 1600-3700 1400-5000 1700-5000 2500-3900
(kg/cm?)
Oblike briketov (mm) . .
60x40 60x40
O O
60x60 60x60
80x40 '
260
' @150
280 .
280
©100
Dolzina briketov 30-60 30-100 65-100 65-150
(mm)
Dimenzije (m) 1,3x1,0x1,6 1,3x1,5x19 2,7x2,0x2,2 29x2,4x2,.2 3,8x3,8x2,5
DolZina x Sirina x do 1,6x1,6x195 do 3,3x2,4x2,.2 do 3,3x2,4x2,2
vi§ina
Teza (t) 1 14-1,8 33-49 4,6-6 12

Tehni¢ne spremembe pridrzane - zmogljivost odvisna od vhodnega materiala.
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Ruf Maschinenbau GmbH & Co. KG

Hausener Strafe 101
D-86874 Zaisertshofen

Tel: +49 (0) 8268 9090-20
Fax: +49 (0) 8268 9090-90

info@briquettting.com
www.briquetting.com




